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‘ Ben vooropatelling, dat de murttechniel tot &én der nudste technieken
hier te lende gerckend rmag woalcﬂ zal weinig tegenspraak uitlokken, immers,
e oulste menselijke besshavingen nebbsn reeds bshoalte gevoeld asn ecn ruil.-
ziddel dat door wvor inho en gewleht een intermediair Lon vormen bij het tot
stan “konnn van itra 2ties, Did "““Tr ddel, dut allengs de gedasnte der huidige
€

e ]

heeft verkregen, was hie: lande bij het begin onzer jaartelling bij de

n, lie reeds een goed ge egold muntwesz en kenden, in gebruik. Na het ver-
- Romeinen werden in de Te en 8e eeuw in ons land de eerste munten ge-

ren wel te 5t h ¢ bl Duursitede, doch reeds spoedig dasrna, in
Jeeuy, yark S cen Mintinrichiing binnen zijn muren. Het huidige

muntbedrii, *gaa% gevestigd aan de Leidcewesz is hiervan, sinds 1806 als
mmntbedr{if in Tederlend, ale voortzotiing te beschouwen.

Vé8r het laahistgonc de Republick dexr Verenigde Neder-
ianden vale previnciale L te Ttrecht ook wel stedelijke munten
werden geslagen. Tiileagc hliek en het Korninkrijk Holland werden
echier allengs deze munihuiz sloten en bleef Utrecht, waar de destijds best
geoutilleerde muntlnr*cl, ' over, Enige malen heeft nog het voo.
nemen bestaan deze r“_ulnrwcatlng naar Ansterdan over te brengen, doch bij deze
voornemens is het gebleven,

In 1902 wend het tedwiif &ls S regsorterende onder het

tedrijf

TR
Ministerie van Finaunci®n, in dizekt »ilisbzhcer gencmen.

Het stelsel, waammaoar eesuwenl werkt, wes tot 1902 in hoofdzaak
hetzelfde gebleven, Fet w ] s% ceteding von de muntwerkzaamhedc:.
aan eer tepasld percoon. untrces et ultsluiting van ieder ander, Dege
Muntmeester moegt in de muntinvichting, ¢ie, evcnale hei voornaamste deel van de
inventaris, overheidﬁme%renﬁom weg, de muntolag vaerrichten., I'2 eisen waaraan de
munten behoorden te voldoen, waren vucrgesushreven en er werd toezicht op ulthm
cefend dat door do 1uq*rcn”+¢x zan die zisen we deans eertiids door het
College van Racon en Generanimeostersn den 1820 tot 1902 door het Munt-
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College, oy
de eigenaar

La Muntmeestar had voor i voen de inrzichting a
dzarvan, eerst de provircie cn later het Nijk, ecn vergoeding, afhankelijk van de
omvang der werkzasmheden, te voldoen., Overeen wgekomen was wit de aard der zaak,
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wat door de opdrachigevers et worden betaald, het

nisitwericzaamheden m _
d, kwan in 1902 het gehele bedrijf in rijksbehec:;

zgn. muntloon. Zcals

a
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zowel de Muntmeester, als de opzichiers en weriklieden kwamen in dienst van de Stea:
Het hiervorengennemde, nit 7 leden bestasnde luntcollege werd afgeschaft
en vervangen door een afdeling Contréle. De muuiinrichting, welke sinds 1647
gevestigd wae goweest in een zmich allengs uwithreidond couplex gebouwen en huizex,

o¢ocallseeré in de rechthosok Hzude ‘= D
ALLd in 1911 overgebracht raar het ha
in de jaren na 1920 het FTostlkantoor.

Tot aan het uithreken van de tuceds Wareldcorlog =in hier alle munten
voor Nederland en zijn Overzeese Gebiedsdelen ges IE@en; de runtslag der huidige
Nederlandse munten ving in 1948 asn, Qck Surinome en de Nederlandse Antillen
laten nog steeds hun muaten ir Utraﬂ;t glcan, torwijil incidenteel voor zover de
wergzaamheden van het Koninkrik het toelaten, opdrachten voor het buitenland
worden uitgevoerd.
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De werkruimten, welks bezocht zullen worden, zin:
o Muntzaal

1. Smelthuis 3eGloeihnis 15
2. Pletteri + 4. Blanchimazint 6. Contrdle~afdeling




i

o

In het Smelthuis wordt de legering bereid waaruit de stuivers en centen
worden vervaardigd. Deze legering bestaat uit 95% koper, 4% tin en 1%

zink (muntbrons). De rijksdaalder, de gulden, het kwartje en het dubbeltje
bestaan uit zuiver nikkel, welk metaal van elders in de vorm van ronde
schijffjes (zgn. plaatjes) wordt betrokken en dus niet in het Smelthuis wordt
verwerkt. Het smelten geschiedt in ovens, verhit door elektriciteit van
niddelfrequentie (2000 perioden), waarin kroezen van 300 kg. inhoud zijn ge-
plaatst, welk hydraulisch kipbaar zijn. Het gesmolten metaal wordt uitgego-~
ten tot platte staven (de zgn. tinnen) in stalen gietvormen. Na afkoeling
worden ven deze tinnen de koppnen en bramen afgesneden. De tinnen zijn dan
gereed voor .de :

Pletteri, waar de tinnen worden uitgeplet tussen walsen op die dikte, die
nodig is om de muntplaatjes %ij de gegeven diemeter het in de Muntvet voorge
schreven gewicht te geven., De uiteindelijke bepaling van de gewenste dikte
geschiedt dan ook door weging. Is deze dikte bereikt, dan volgt het uit—
ponsen van de muntplaatjes in een exenterpers., Door deze mechanische be-
werkingen neemt de hardheid van het metaal aanmerkelijk toe. Het is nood-
zakelijk deze weer omlaag te brengen, hetgeen geschiedt door gloeien bij 700°
in het '

Gloeihuis. Hier worden de muntplaatjes en soms eveneens de geplette tinnen
in elektrische ovens gegloeid. Bij muntbrons worden de muntplaatjes onder
afsluiting van de lucht gegloeid., Dit is mogelijk door degze muntplaaties in
een roterende oven met gasatmosfeer te gloeien.

Blanchiment (de naam is afgeleid van blancheren, witkoken).

De muntplzatjes zijn nu zacht, mear vuil aan de oppervlakte. Het schoonmaken
geschiedt met verdund zwavelzuur in draaiende trommeles, Vervolgens worden
de plaatjes op gelijke wijze gespoeld .met water en tenslotte gedroogd in een
centrifuge met warme lucht. Hierop volgt het uitzoeken der muntplaatjes,
die gebreken vertonen. Alle plaatjes worden op cen lopende band achtereen-~

volgens aan beide zijden gecontroleerd op fabrikagefouten. De goede exemplaren

worden hierna aan een bewerking onderworpen, waardoor de rand wordt opge-

stuikt in een zgn. opzetmachine. De schijffjes zijn dan gereed voor de munt-

slags echter op de guldens en rijksdaalders wordt eerst nog het randschrift
sangebracht in een randschriftmachine; opzetmachine en randschriftmachine

werken beide volgens hetzelfde principe.

Puntzaal. De laatste bewerking is de eigenlijke muntslag. De muntplaagtjes
worden in de daarvoor gebruikte muntpersen tussen twee muntstempels geperst
met een druk, die tot 200 ton kan oplopen. Een met de beweging van de
stempels synchroon lopend transportmechanisme zorgt voor de aan- en afvoer
van de muntplaatjes. Op het moment, dat de muntslag plaatsvindt, is het
onderstempel in de zich in de werktafel bevindende muntring verzonken, waar-
door het muntplaatje zich aan de vorm van de muntring moet aanpassen.

Heeft deze muntring inwendig een karteling, dan ontstaat er een gekarteld
muntstuk. In het andere geval is de muntring glad aan de binnenzijdes

De muntstukken worden vervolgens wederom op gebreken uitgezocht en zijn dan
gereed tot vervoer naar de

Contrd8le~afdeling.

Hier worden de munten door telmachines in zakken geteld (200, 500 of 1000
per zak). De zak wordt verzegeld en nagewogen en verder ter verzending
gereedgemaakt, '

Het in circulatie brengen van de nieuwe munten loopt, voor wat de guldens
en rijksdaalders betreft, over de Centrale Bank en de Agentschappen van de
Mederlandsche Bank alsmede de Districtspostkantoren; de andere munten worden

uitsluitend via de zgn. Districtspostkantoren in den lande in omloop gebracht.

Omgekeerd verloopt de intrekking van voor de circulatie overtollige munten
ook over deze Postkantoren, zonodig uitgebreid tot de kantoren van de
Nederlandsche Bank,




